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The stamping plate (10) is intended for producing a contoured pattern in a 
concrete component. It comprises at least two surface portions (12) 
separated by a fillet (20) which is integral with the portions (12) . The 
rear face (16) of the plate may have a recess (24) whose contours are 
similar to those of the fillet (20) . 

The side faces (22) of the fillet may be at an obtuse angle to the 
mould surface (14) of the plate, or they may have a radiused transition to 
that surface. The rear face (16) may have recesses (26) in which screw 
studs (28) are welded (30) . The depth of the recesses may exceed that of 
the weld (30). The plate may be formed by pressing a steel plate. 
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• ■ - : ■ Anspirtlche 

Stempeip^^^^ mit mindesteM zwei; 

durch einen Steg getrennten ^^^^ dadurGh gfekennzeichriet , 

dafl der Stegr (20) ^instiickig mit den Boden (12) ist. 

2. Stempelplatte nach AnspruGh 1 # dadufch gekenhzeichnet > dafl 
auf der Rackseite (ley e (24) ausgebildet ±3t, 
deren Konturen Im wesentlic^ des Stegs (20) Uber- 

^•einstimmeh. \ ■ 

3, iSt5ertipeip daidurch ^e)cennzelch 
dafl die Seitenf iachen ( 22 ) 4es Stegis ( 20) stum£>f wiriklig zur 
Grxindfiache (14) Verlaufeh. ; 

4/ Stempeiplatte na 2, dadurch gekenhzeichnet^ 

dafl die SeitenfiaGhen (22) des^^^S^^^ (20) mit der GrundflSche 
(14) eine abgerundete Hohlk^hle bilden^ 

5. Stempfslplatte^ h 1 bis 4 , dadurch ge- 

' ketiinzeichnetv dafl Ausn^hmungen (26 ) auf der RiicJcse^ite ausge- 
bildet sihd, in denen Gewindebplzen (28) angeschveiiflt sind. 

6. Stempelplatte nach Anspruch 5^ dadurch gekehnzeichnet ^ dafl 
die Ausnehmungen (26) so tief wie die Schweiflnaht (30) oder 
tiefer ausgebildet sind. 

7. Stempelplatte nach einem der Anisprliche 1 bis 6, dadurch ge- 
kehnzeichnet , dafl sie aus einer Stahlblech-Piatine preflge- 
stanzt ist. 
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pie Erfiriidung bettlfft eine isteinpelplatte fUr eihe^^^^^^^ 
f pra mit mln^ zwei durch ein^ii Steg getre^ 

Betonstelne werden in presaenartigen Formen herg^iBtellt , die 
ale gleidhzeitige Ausfbrmung einer Vielzihl von Hetohatelhen 
erniagiichen. Di^ OberflSche des Beton^telns €LtSa^\ von . 

eine^ Stempelplatte gepreflt, deren Oberfiache die Negatly- 
fbrm ?Ur die 6b^^ des Betibn^telns datrate 

Betonstein mlt Fasen zu biideni inuB die Stem 

sprechWnd "negative Fasehr d.h; Uber die glatte Innenfiache. 
vor^tehende ftaridtelle^ ^ 

An die Ausf iihrung der Stempelplatte werden hohe Anf orderungen 
gestellt, da die OberflSche der Stempelplatte die Slchtselte 
des Steins bildet. Die Stempelplatte mufl eine glatte Innen-r 
f ISch^ aufweisen und die Fasen mtlssen sauber ausgeblldet 
sein > ohne AnsStze ah den Ubergangeri von der Innehf lache 
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zur Fase aufzuweisen, Ferner miissen die Stempelpiatten 
eine mSglichst groBe Starke aufwetsenr damit eihe gewisse 
Fiihrungslange in der Form gewahrleistet w^^ und schlieS-^ . 
lich ihQisseh auch engere VToieranzen e da, 
sonst die PreBmasse beim Pressen aus der Form hergiuiagepreflt 
wird.' . ■ ^\ . 

Sbiche Stempelpiatten Wurden aus Stahlgu^ hergestellt. Je- . 
doch besltzt GuBstiahl zahlr^ibhe Nachteile^ die ihh im 
wesentlichen als ungeeignet zur Hers tellilng vbn Stempiel- 
platten erscheinen lasseri, Daher werdeh Stempelpiatten heute 
vorwiegend aus Stahlblech,, z.B. durch Pressen ddeir Tlfef- 
Ziehen und Feins tanzen geformt. 

Seit einiger Zeit werdtsn jedoch vom Markt Fpirm^^ 

langt die Scheinf ugeh auf weisen . DUrdh soldhie 3chei3^f ugen 

wifd die Oberfiache des Betpnsteihsi in mehrerie^ 

fiachen unterteilt^ wpdurch der Eindruck eht^ 

tonstein sei tfittskchiich aiis^^m^ einzelnen Teils^ 

•zusarnmengesetzt 

Zur Formung dei: Scheinf uge mUssen die Stempelpiatten ent- 
sprechende, Uber die Grundfiachen herausragende Stege auf- 
weisen • Nach dem S tand der Technik wurden solche S tempel- 
plaitten , die mindestehs zwei durch eineh Steg getrennte 
Bdden besitzen / dadurch hergestellt, daB einzelne Platten 
mit-^einem gesphcierten Zwischenmaterial izur Ausbildung der 
Stege zusanunengesetzt wurden. Eine andere ' Technik bestaind 
darin, den Stisg auf die Grundflkche ^ufzuschweiBen. Dai diese 
SchweiBung jedoch elnen vOllig glatten/ gratlosen Ubefgang 
zwischen Steg und der GrundflMche ergeben muBte,, war sie 
sehr schwierig una aufwendig durchzufiihren. . 
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ber Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Stem-^ 
pelplatte der eingangs ■^enannten Gattung diadutch zu ver- ^ ^ 
bessern, dia& der Steg einfkdh und kostenganstig 

•diet: -werden- kann, '/-v . V 

piese Aufgabe wird erf induhgsgemMS dadurch geiSst,: daB. 
der Steg elnstiiGkig mlt x^^ ^ ^ ^ - ■ 

Da eine gesonderte Anbringurig des Ste^^^^^^^ entfailt , 

treten weder SchweiBhahte noch 

der S tempel j>iatte ^orgf aitig naGhgearbeitet v/erden mtlssen 
Oder einen haflliehdn Abdruck im fertigW Betpns^ 
lassen. 

Spiche eihstuckigeni Stege konnen durch Schmieden herg^;r. 
st4ilt werden.^ ;H^^ jedqch rel^tiy 1:^^^ 

zeiige uhd ein veirhaitnismaBig Fertiguhgsaufwa^^ 
notigti 

GemMB einer bevorzugten AusfUhrungsfprm wird daher auf^^^^^^d^ 
RUckseite der Stempelplatte , die ja fUr die Pormgebung des 
Betonsteins ohne Bedeutung ist, eihe Vertiefung eingepreQt, 
deren Konturen imwesent lichen mit denen des Stegs Uber^ 
einstimmen. Hierdureh ist es maglich;,^^.d^^ 
der Stahlbiech^ aus 4er die gesamte Stemp 

heirgestellt wixrd ir herauszudrUcken. Vbrteilhaf t erfolgt: . 
dabei das Presseh unter gleichzeitigem Ausstanzen, so daQ 
, iedigiich ein einziges Weirkzeug und eih etnziger Arbeits- 
gang zum PreBstanzen der Stempelplatte gemSB der Erfindung 
benatigt werden. 

Je nach der Form der gewiinschten Fase am fertigen Betonstein 
verlaiifen die Seitenf lachen des Stegs stumpfwinklig zur 
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Griindfl^che oder bildeh niit der GrundflSche eine abgerun- 
dete Hohlkehle. ' 

Die Herstellung der erf indungsgeiriaBen Steitipelplatte aus 
einem Stiicik raacht es mpglich; daB di^^ Obergange;^^y^ 
Gruridf laclv^ ztiir Fase sowoh/l; au^^ alg aiicH km Ka^ der 

Steinpelplatt.e ybii^ Graten 
■sind.."' '.'.'J , ■;■ , 

Die erwalhnt:eh Stempelplatteh kdrinen auf ddr RUckseite 

einer Druckplatte verschwi^iBt: werderi/., Vor zugswe -werden 

sie jeddch mit der Pr^^ / 

Hierfalr ist e^ not 

RUckseite der StempiBlpla^ 

Dieise wurden nachi dem i;S jtaind^^^d^ Technik jent^^ In Sack - 

locher oder auch in durchg Gewihdebohrungen e^^ 

schraubt* In jedem Fall: w^r^ mdhsam:, isin: G iii den 

Boderi dieii: Stempeiplatte 

die 3tehbolz<Bn 4^^^^^ der Stempelplatte aufzu^ 

schwelBen; Dabei iirat jedbch dife Schwierlgkeit auf daB 
am Bblzenende elhe ^bhWelBna^ gebildet wii^^^^ 
abgearbeitet werden mu$,rwas zu ein<Bin VerluSt an Haltbar- 
keit fiihrt. GemSB eiriier bevbrzugteri Au&f Uhrungsfor^ der 
Erfiridung wird daher iri der RUcks 

eine Ausnehmung eingepresst, in der der GeVihdebolzen an-» 
geschweiflt ist. baheir kanh die Schweiflhaht bei der Ver- 
schraubung nicht mehr stdren, Andererseit kann aufgrund 
der geringeren Wandstarke des Bpdehs diet^^^^ eine 
bessere Durchwkrmung beim SchweiBen erfolgen, so dafl eine 
bessere Hal'tiaarkeit dies arigeschweiBten Bblzens gewMhrlei- 
'stet ist. 

Vorzugsweise ist diese Ausnehmung mindestfens so tief wie . 
die SchweiBnaht, so daB letztere voiist^ndig in der Aus^ 
nehmung verschwindet . 
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Bine Ausf iihrungsiEorm der Erfiriduhg wird^>i^^ 
hand der ^'iguren lis /: 

Fig, 1 zeigt einq Ster^ einerl mi t Scheinf ugen 

FLg. 2 zeigt elneh ieiiqueirs^^ in Fig.1 , 



Di6 St;empe^iplatit ^ tar kern; ;S1:a^^ 

16 nun Stkrke hergestotllt; & aua^^ drei . z 

hahgenden B5den TZr :d^ Seite von einer- 

Grundf iSch^ 1 4 > an; :der a IlUcksel te 1 6 ; 

bfegr en z t wer den * pie iS tempe Ipla^ vrei 9 1 ^^liie^ hochgezp- 
genen ^Rand 1 8 auf / de|r Ub^ie eine Hohlkehl^ iiahtl^ 
ider difuhdf lache 1 4 yerhundeh ±^ Die i!6h;!pceh^ ^tellSb 
die liegat iyf prm f Uif; (die iRandf ase 4es diar • 

l>ie einzeln^n Gi^ 14 sind durch 

brpGlien. Auch hier sin^ g^blldeti die xiie 

Negativfprmeh f die entspreche^^ 

dargtellen. Die Stiage 20 ^elbst sirid^ d 

Scheihfuge (St:0i.n^^ die den i^ertig^ liivterf' 
•teiltv- ■ ' ■ '-".^ ■:;^: V-\ / ■: ; V^'J'-- ■ vv^^ ^r'' . 

An der RUckse i te 16 der Stempelplatt^ 1 0 is t eine Ver tie- 
fung 24 eingepreflt^ die im wesentiidKe 

wie der Steg 20 flir die Scheinfuge beaitzt. Ferner sind 
Ausnehmung^n 26 In die Rdckseite der Steihpelp^ 10 eih- 

gepreBt, In denen die mit Gewinde versehenen Stehbolzen 
an den BOden 12 angeschweiBt werden« Die Ausnehmung 26 
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far den Gewiridebolzen is ist so tief ausgebiidetf daB 
die SchweiBnaht 3Q riichi: Uber die Ebene der Riickseite 16 
hinausragt, 

Die gesamte Fpm ,d <i-hv; insbesGnde?;e die : 

^Grundf isichen- ^1^^^^^ 
zuljiBhtkri^en HbK 

und die AuisnelOTuh^^^ , 
gang durch PreflWtanzish aus^^^^^ 

stellt • Die aus eirierri hochwer1:ig;e^ Sftahl hetgestellte 
kann ohne Nachb^handiung verWendet^ jedoch. auch 

^nachgeH4.rtet -werden.' ■ 

Eine weitere Nach^^ 

durch die eirtteiii^^^ weder 
.Grate nbp^: Anslitzfl art : deh:^. W PerUhrung kom- 

mehdien PrageflMch^^ 
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